[image: image63.png]e



研润企业—上海研润光机科技有限公司

            MicroCre Group—ShangHai MicroCre Light-Machine Tech CO.,Ltd
地址：上海市茂兴路90号仁恒广场13E  Add：E13Renheng Square,No.90MaoXing Road,Pudong,Shanghai China

电话(TEL):+86-021-58399346/58399347  传真(FAX):+86-021-58392291
E-mail: rockwei@yr17.net  Website：http：//www.yr17.net 

MC020-TR200手持式粗糙度仪使用手册
[image: image1.emf]
2

目录
1 系统的安装与卸载.................................................................................................................................... 3

1.1 安装...................................................................................................................................................... 3

1.2 卸载...................................................................................................................................................... 5

1.3 注册...................................................................................................................................................... 6

2 与MC020-TR200 通信的功能................................................................................................................. 6

2.1 联机...................................................................................................................................................... 7

2.2 断开联机.............................................................................................................................................. 7

2.3 启动测量.............................................................................................................................................. 7

2.4 载入数据.............................................................................................................................................. 8

2.5 拾取针位.............................................................................................................................................. 9

2.6 配置...................................................................................................................................................... 9

3 数据管理功能.................................................................................................................................... 10

3.1 打开文件............................................................................................................................................ 10

3.2 保存文件.............................................................................................................................................11

3.3 保存数据.............................................................................................................................................11

3.4 打开数据库........................................................................................................................................ 12

4 参数计算功能..................................................................................................................................... 13

5 数据分析的功能................................................................................................................................... 13

5.1 未滤波曲线........................................................................................................................................ 13

5.2 粗糙度曲线........................................................................................................................................ 14

5.3 粗糙度和未滤波曲线.......................................................................................................................... 15

5.4 支撑率曲线........................................................................................................................................ 15

6 辅助功能.................................................................................................................................................. 16

6.1 显示辅助线........................................................................................................................................ 16

6.2 隐藏辅助线........................................................................................................................................ 17

6.3 缩放功能............................................................................................................................................ 17

6.4 全屏显示............................................................................................................................................ 18

6.5 默认视图............................................................................................................................................ 18

6.6 坐标轴变化........................................................................................................................................ 18

6.7 状态栏显示........................................................................................................................................ 19

6.8 快捷菜单............................................................................................................................................ 19

7 打印功能.................................................................................................................................................. 19

7.1 打印预览............................................................................................................................................ 19

7.2 预览放大............................................................................................................................................ 20

7.3 预览缩小............................................................................................................................................ 20

7.4 关闭预览............................................................................................................................................ 20

7.5 打印.................................................................................................................................................... 20

8 帮助功能................................................................................................................................................ 21

1 系统的安装与卸载
1.1 安装
当TimeSurf For MC020-TR200 在安装时,会依次出现下面的画面:
[image: image2.emf]
点击“next”进入系统的安装

[image: image3.emf]
接受"许可协议"，点击“next”

[image: image4.emf]
选择程序的安装目录，点击“next”

[image: image5.emf]
点击Install，开始安装

[image: image6.emf]
安装成功！
1.2 卸载
当用户需要卸载程序，可以从windows 的"控制面板"——"添加/卸载程序"中卸载程序。如图所示：

[image: image7.emf]
windows 的控制面板

[image: image8.emf]
卸载TimeSurf For MC020-TR200 V1.1

1.3 注册
当软件安装完毕后，运行软件会出现如下所示的窗口：

[image: image9.emf]
点击确定按钮显示如下窗口：

[image: image10.emf]
如果用户没有购买此软件，其可以点击“试用” 按钮，这样用户可以得到免费使用5 次，使用5 次后
此软件将不能再使用，如果用户想继续使用请与本公司联系购买此软件，已经购买此软件的用户安装好此软
件后请把上面窗口中的序列号以邮件的形式发到本公司的邮箱TimeSurfpw@timegroup.com.cn，我们会把注册
码发回给用户，用户将注册码填入上面窗口中后点“注册”按钮后，程序将会执行，并且这个注册窗口以后
将不会再出现。
说明：购买此软件的用户，可以在序列号下面的框中，点击鼠标右键，选择复制，然后把序列号粘贴在邮件
中发给本公司。本公司收到后回吧注册码发给用户。
2 与MC020-TR200 通信的功能
以下图标为通信功能按钮的图标：

[image: image11.emf][image: image12.emf][image: image13.emf][image: image14.emf][image: image15.emf][image: image16.emf]
2.1 联机
正确的联机步骤如下：
􀀹 将MC020-TR200 与计算机的通讯线缆连接好；
􀀹 打开MC020-TR200 的电源，直到MC020-TR200 出现工作界面；
􀀹 启动TimeSurf For MC020-TR200；
􀀹 点击TimeSurf For MC020-TR200 的“启动连接”按钮；
􀀹 联机成功；
注1：当用户点击图中的启动连接按钮时，即可与MC020-TR200 开始通信，如果与MC020-TR200 没有连接成功时，将
会弹出如下图1 所示的对话框，等一切操作就绪后，点击启动连接，即可进入联机状态。

图1[image: image17.emf]
注2：联机成功后，系统会提示“已经连接到TR200，功能键将被禁止，请使用软件操作设备。
2.2 断开联机
当处于联机状态时，断开联机按钮被激活，当用户点击“断开连接”按钮时，即断开了与MC020-TR200 的通讯。
注意：当用户从仪器的键盘上进入针位拾取状态时，软件不会自动进入针位拾取状态，此时用户无法在
软件上“断开联机”。如果用户想“断开联机”，请先退出仪器的针位拾取状态，再断开联机。
2.3 启动测量
当正确联机以后，可以点击“启动测量”按钮进行测量。软件会出现提示信息，如下图2、图3 所示。

[image: image18.emf]图2
[image: image19.emf]图3
[image: image20.emf]图4

测量完毕后将显示如图4 所示的画面，图中的曲线为粗糙度曲线，图中栏中的数据为测量所得的参数数
据，每次测量的数据在此栏中可以浏览显示。
注意：在测量过程中，请不要轻易使用键盘上的“退出键”，强制测量结束，否则，软件会长时间无反
应，需要重新启动软件。
2.4 载入数据
点击“载入数据”按钮，将会载入MC020-TR200 最后一次测试的数据记录。若MC020-TR200 中无数据会出现提示信
息“错误（无测量数据）”。
2.5 拾取针位
点击“拾取针位”按钮，软件会进入针位拾取窗口，同时MC020-TR200 也会进入拾取针位状态，软件会显示如
图5 所示的图形，根据不同的量程设置，此图将显示不同的量程范围，它将和仪器进行同步显示，读取
的数值可以直观的从指针的标签上读出。

[image: image21.emf]
图5

2.6 配置
点击“配置功能”按钮，将显示如下图6 所示的窗口，在这个窗口中，用户可以根据不同需求进行不同
的设置，点击确定按钮后，系统将自动将用户的配置信息加载到MC020-TR200 中。
注1：如果当前已经载入数据而且数据没有保存，系统会提示用户“设置测量条件前，先保存数据”。
注2：在联机的情况下，“配置功能”按钮无效。
注3：当“参数设置”窗口的“测量条件”页中“单位”和“标准”发生了变化，当前的数据会用新的
单位和标准表示。其它条件的改变（如：取样长度，评定长度，量程，滤波器）不会影响到当前数据。

[image: image22.emf]
图6

3 数据管理功能
数据管理功能的按钮图标如下：

[image: image23.emf] [image: image24.emf] [image: image25.emf] [image: image26.emf]
3.1 打开文件
点击“打开文件”按钮，即会出现一个对话框（如图所示），用户可以调入以前存储的数据，文件后缀

[image: image27.emf]
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3.2 保存文件
点击“保存文件”按钮，用户可以将当前数据以文件形式保存在自定义的目录下，以备后期查询所用。
文件的后缀名为“.MC020-TR200”。
3.3 保存数据
点击“保存数据”按钮，会出现下图所示的窗口，用户需要输入数据记录的基本信息。

[image: image28.emf]
待用户输入“编号”，“操作者”，“工件名称”（必选），和“备注”（可选）信息后，可以点击确定，如
自动编号
12

果数据库中不存在与用户设置的“编号”重复的记录的话，将会在数据库添加新的记录；如果数据库中
存在该“编号”的记录，将会提示用户是否修改存在的记录。若用户不修改，可以重新给记录编号，否
则，将用当前记录覆盖原有的记录。

[image: image29.emf] [image: image30.emf]
注：用户可以快捷的通过编号右侧的“[image: image31.emf] ”按钮，会自动生成一个用户为使用的编号。
3.4 打开数据库
点击“打开数据库”按钮，将弹出下图所示的窗口，用户可以在这里对以往采集的数据进行管理。[image: image32.emf]
􀀹 “记录列表”——显示当前数据中的记录，如果选择了“过滤”，则显示按时间过滤后的数据记录
􀀹 “时间过滤”——当数据库中的数据很多时，用户可以选择按时间段过滤数据。
􀀹 “预览”——显示了当前记录的数据的原始轮廓曲线。
􀀹 “查找”——用户可以依据“编号”，“工件名称”，“操作者”查找出所有符合条件的记录，显示在
“记录列表”中。
􀀹 “基本信息”——浏览，修改基本记录。
􀀹 “数据记录操作”——对数据记录进行操作，功能如下：
[image: image33.emf]——回到第一条记录；[image: image34.emf] ——前一条记录；
[image: image35.emf]——下一条记录；[image: image36.emf] ——回到最后一条记录；
[image: image37.emf]——删除当前记录； [image: image38.emf]——提交修改；[image: image39.emf] ——取消修改。
􀀹 “载入数据”——载入当前记录，该窗口会关闭，回到主界面中。也可以在“数据列表”中的指定
记录上双击载入该记录。
􀀹 “全部删除”——删除数据库中的所有记录。
注：数据记录保存在软件的安装目录下的file\DataViewDB.mdb 文件中，用户可以使用Microsoft Office

中的Access 打开进行进一步的数据管理。
4 参数计算功能
载入数据后，参数信息将显示在主窗口的信息栏中，每次测量所得的参数及测量时间和测量标准将显示
在此栏中。此栏中可以显示多条记录。

[image: image40.emf]
5 数据分析的功能
以下为数据分析功能按钮的图标：

[image: image41.emf] [image: image42.emf] [image: image43.emf] [image: image44.emf]
5.1 未滤波曲线
点击“未滤波曲线”按钮将显示下图所示的图形。

14 [image: image45.emf]
5.2 粗糙度曲线
点击“粗糙度曲线”按钮将显示下图所示的图形。

[image: image46.emf]
5.3 粗糙度和未滤波曲线
点击“粗糙度和滤波曲线”按钮将显示下图所示的图形。

[image: image47.emf]
5.4 支撑率曲线
点击“支撑率曲线”按钮将显示下图所示的图形。
[image: image48.emf]
􀀹 “C：％Rt”——设定C 的相对值，可以点击“ ”，进行调节，辅助线会显示变化情况。
􀀹 “C：μin（或者μm）”—显示C 的相对值。
􀀹 “Rmr：％”——显示Mr 的相对值。
􀀹 “步长设置”——设定C 的移动步长。
图10

6 辅助功能

[image: image49.emf] [image: image50.emf] [image: image51.emf] [image: image52.emf] [image: image53.emf]
6.1 显示辅助线
点击“显示辅助线”按钮，会显示下图所示的两条辅助线。

设定c 值(%)[image: image54.emf]
c 绝对值
mr 值(%)

c 值变化步长
辅助线
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􀀹 “移动”——可以用鼠标在“十字线中心”按住左键移动辅助线。当鼠标的位置接近曲线时，该点
会自动“吸附”到最近的点。当进入“缩放”后，将无法移动“辅助线”,需要先“隐藏”辅助线，
在显示出辅助线，即可以移动。
􀀹 “鼠标位置”——显示当前鼠标所在位置的坐标值。
􀀹 “第一点位置”——显示辅助线1 的“十字中心”的坐标。
􀀹 “第二点位置”——显示辅助线2 的“十字中心”的坐标。
􀀹 “两点间的距离”——显示辅助线1 和2 的“十字中心”的横向方向距离X，纵向方向距离Y。
6.2 隐藏辅助线
点击“隐藏辅助线”按钮，图中的辅助线将不再显示。
6.3 缩放功能
点击“缩放”按钮后，按住鼠标左键在图中从左到右拖出一个矩形，则该矩形区域将自动放大。按住鼠
标左键在图中从右到左拖出一个矩形，则回到原始大小。如图所示：
辅助线1

辅助线2

鼠标位置
辅助点1 坐标
辅助点2 坐标
两点间的距离
[image: image55.emf]
6.4 全屏显示
点击“全屏显示”按钮，图形中的曲线将充满整个图形区域，以最大化显示。
6.5 默认视图
点击“默认视图”按钮，图形中的曲线将恢复到最初状态，即以默认的上下限表示。
6.6 坐标轴变化
􀀹 在Y 轴上单击鼠标，可以修改Y 坐标轴的上下限。如图所示:

[image: image56.emf]
注意：输入的值将同时改变上下线，即最大值为（＋设定值），最小值为（－设定值）。
􀀹 在X 轴上单击鼠标，第一弹出的对话框请求输入X 轴坐标的最大值，第二此弹出的对话框请求输入
最小值。注意：设定的最小值不能大于最大值，否则无效。
从左到右拖动放大图形
从右到左拖动恢复原始大小
6.7 状态栏显示
主窗口最下面的状态栏中：第一栏显示为当前进行的操作；第二至第六栏中显示的当前的配置信息。如图所示：

[image: image57.emf]
6.8 快捷菜单
在主界面曲线显示区域，单击鼠标右键可以调出右键快捷菜单，如下图所示，点击上面的选项可以达到同样的操作。

[image: image58.emf]
7 打印功能

[image: image59.emf][image: image60.emf]
7.1 打印预览
点击“打印预览”按钮，将显示如下图所示的窗口，在这个窗口中，包括了需要打印的各种信息，其中
的编号、工件名称、操作者和日期可以在数据库中进行填写，也可以等报表打印出来后手动填写，这可
以根据用户需求来定。各个参数和曲线可以自动显示。
图13[image: image61.png]



7.2 预览放大
点击上图中的“预览放大”按钮，可以放大图形。
7.3 预览缩小
点击上图中的“预览缩小”按钮，可以缩小图形。
7.4 关闭预览
点击上图中的“关闭预览”按钮，可以回到主界面。
7.5 打印
点击“打印”按钮可以把图形输出到打印机上以A4 的纸打印报表。
__8 帮助功能

[image: image62.emf]
在帮助中，用户可以查阅到MC020-TR200 的功能介绍，及具体各个按钮的操作方法等。
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